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1. Recebimento do Produto

1.1 Notafiscal:
Confira atentamente as informacoes contidas no documento fiscal, descricdo, quantidade e valores. Estas informacGes devem estar de

acordo com o pedido e produto recebido.
Qualquer divergéncia notificar formalmente o Representante comercial ou Revenda.

1.2 Inspegdo:
Ao receber o produto, inspecione-o atenciosamente. Qualquer dano causado pelo transporte deve ser registrado no ato da entrega.
Documentar formalmente o acordo feito com os responsaveis pelos danos, caso houver, facilitara qualquer negociacdo para substituicdo do
produto ou partes danificadas.

1.3 Embalagem e Manuseio

A base da embalagem do produto possibilita transporte por empilhadeira, facilitando sua movimentagdo. Atencao quanto ao
posicionamento em relagdo ao centro da gravidade, este € fortemente afetado pela posi¢do do motor elétrico em relagdo ao ponto de apoio no
levantamento.

Cintas podem ser usadas para levantar o pallet, barras horizontais apropriadas devem ser usadas para evitar que as cintas exer¢cam uma
forga contra as laterais do gabinete do produto.

Retire o compressor da embalagem utilizando ferramentas adequadas e cuidado para ndo danificar o gabinete do produto.

2. Adesivos de Seguranca

2.1 Area externado compressor

SERVATORI COMPONENTES SOB PRESSAO: Sempre verifique as
e AR GOMPRIMIDO: Os compressares t&m per finalidade a produgaa de ar comprimido E; dicbe:dos ,e?esmgos dg Feopiec E& B_PRESSAG: izt 'q;Mem
de uso geral. Para aplicagbes especificas, o ar comprimido consumido devera ser S& FOMpEr & CAUSAr 50. Para co 30 d Aio de ar, deve-5e
'u. Iratado canfarme normas e reguiamentagbes exigidas. I drenar periodi e o cor ] lado alravés da valvula purgadoraldrena
manual ou atica instalad; parte inferior do res: or
MANUTENGCAOD: O D & um equip que liga e desliga EPI; Sempre utilize equipamentos de protecdc e seguranca pois o fluxo de ar de saida
automaticamente, portantc antes de qualquer manutengio esle deverd estar OO0, padera conter fragmentas e causar acidentes. Nunca direcione jato de ar comprimido
desconectado da rede elétrica. \_J noconpe.

SUPERFICIES QUENTES: Antes de qualg cho, desligue o ¥ °
aguarde a queda de temperalura, pois suas pecas e componentes podem estar
quentas, pedendo causar queimaduras graves.

TENSAQ ELETRICA; Este produto contém componentes energizados. Para realizar
limpeza, ajustes a a0, sempre descol o da rede elélrica eliminando o
risco de choque elétrico.

RISCO DE FOGO OU EXPLOSAQ: Muita alengio na manulengio pois qualquer

faisca elétrica pode inflamar liquidos ou vapores, o que pode vir a ocasionar graves
ferimentos. Nunca instale o compressor praximo a liquidos ou vapores inflamaveis,
Caso sua ulilizagio seja para a pulverizagio de materiais inflamdveis, mantenha uma
distancia segura do compressor, de forma que os vapores inflaméaveis néo entrem em

PEGAS EM MOVIMENTO: O compressor possul paries girantes, nunca faca
manutengdes ou reparas com o compressor em funcionamento ou conectado & rede
elétrica. Sempre opere o COMPrEssor com suas portas @ protegles nos seus devidos
lugares.

local de ir a0 do produto.

DESCARGA
DE AR

ENTRADA
DE ENERGIA

2.2 Areainternado compressor

| atencio (M AtEncA0 |
e )
|

TENSAQ ELETRICA: Para realizar
limpeza, ajusies @ manutengio, sempre
desconecte-o da rede eléirica eliminando
orisco de choque elétrico

SUPERFICIES QUENTES: Evite
queimaduras graves, anbes de manused-
lo, desligue o compressor @ aguarde a
queda da temperatura desles
COMPONENtEs.

RESERVATORIO E COMPONENTES
S0B ALTA PRESSAQ: Sempre verifique
05 reservaldnos de ar, pois se astiveram
amassados ou oxidados podem causar
explosio,

FILTRO DE AR: Inspecione
semanalmente & substitua em caso de
saturagio. Sua troca deverd ocorer a
cada 2000 horas

PEGAS EM MOVIMENTO: O
compressor possul partes  giranies,
nunca faga manulengies ou repans com
o compressor em funcionamenio ou
coneclado i rede elirica.

Tipo de Oleo: Padrio de fabrica CM - Mineral, Opcional Oleo CS - Sintético.
1

~arencao [l avencao |

ATENgAo [ atencio |

e
(1]

AR COMPRIMIDOD: O ar comprmido
poded conter mondxido de carbono ou
outros conlaminantes, ele pode causar
graves farimentos ou alé levar a dbilo,

TROCADO FILTRO DE OLEQ: Realize a
roca do filtro de dleo apds as primeitas
500 horas de operagio, as proximas
trocas a cada 1000hs (Gleo mineral) ou a
cada 2000hs (Gleo sintético) ou quando o
dlea for subshiluido

w W
'
TROCA DO FILTRO SEPARADOR:
Realize a troca do clements separador
apds as primeiras 2000 horas de

operagho, as prosimas Irecas a cada
A0Ihs:

Oleo Mineral

cM &

Esle compressor esla ulilizande dleo
mingral CM [SO 68. No perindo de
garantia & obrigatdro o uso do dleo da
Chiaperini,

Oleo Sintético

150 68

Esle compressor estd utilizando dlee
sintético C©S [SO 68. No periodo de
garantia & obrigatério o uso do dleo da
Chiaparini.
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3. Instalacdo

3.1 Partida Técnica (startup) - Devera ser executada por um técnico credenciado pela TECHTO BRASIL e também as manutengdes
preventivas dentro do periodo de garantia.

3.2-Ventilagdo

Compressores de ar rotativos tipo parafuso produzem calor durante o funcionamento. Devem ser instalados em uma sala com ventilacdo
adequada, seja a ventilagdo forgada ou natural.

a) Ventilagdo forgada: O fluxo de ar fornecido para o sistema deve ser igual ou maior que o fluxo de ar do ventilador do resfriador somado
ao fluxo de ar comprimido produzido pelo compressor. Deve ser instalado na parte inferior da sala, respeitando a distancia entre a base dodutoe o
piso no minimo de 300 mm e maximo de 500 mm. Considerar dutos de saida para os resfriadores do compressor com acréscimo de 10% de secao Gtil
paracada 1 metro de percurso. Os dutos de saida devem serinstalados na parte superior da sala.

b) Ventilagdo natural: Respeitar os mesmos critérios da ventilagdo forgada para os dutos de saida. Para os dutos de entrada, a area minima
deve ser 25% maior que a area dos dutos de saida.

¢) Em qualquer circunstancia, a temperatura ambiente na sala de mdquinas ndo deve ultrapassar 40°C. Caso isto ocorra, verifique o
sistema de ventilacdo for¢cada (quando aplicavel) ou até mesmo reavalie o projeto de ventilacdo.

d) Atemperatura minima da sala de maquina éde 1°C.

e) Ndo é permitida a recirculagdo de ar aquecido da saida do resfriador pelo compressor, caso isto ocorra, a temperatura de
funcionamento do produto pode aumentar demasiadamente provocando o desligamento por protecdo de temperatura.

f) Considerar uma distancia livre minima ao redor do compressor de 1,5m melhorando a ventilacdo e garantindo livre acesso para
empilhadeira e guindaste em casos de movimentagao do produto e componentes quando em manutengao.

g) Aumidade relativa ndo deve ultrapassar 95% (ndo condensado).

h) Em ambientes que contenham poeira fina ou outros tipos de particulados que possam ser aspirados pelo compressor, consulte o
departamento de assisténcia técnica da TECHTO BRASIL para recomendacdes adicionais.

3.3 Piso

0 compressor deve serinstalado em piso de concreto, nivelado e desempenado. E obrigatério o uso de amortecedores de vibragio abaixo
da base do compressor (vibra-stop).

Nunca permita que o produto funcione sobre pallet.

3.4 Tubulagdo

Na construgdo do sistema de tubulagdo, filtros e separadores de condensados, utilize materiais resistentes a lubrificantes e seus aditivos.

Todos estes elementos devem estar de acordo com a pressdo de trabalho do compressor. E necessério consultar um profissional
habilitado para realizagdo do projeto.

Aconexdo entre a saida do compressor e a entrada do sistema de ar comprimido, deve ser feita com tubo flexivel ou mangueira adequada.
Estes elementos devem ser capazes de absorver movimentagdes por dilatagéo e vibragéo, tanto no compressor como na tubulagéo local.

E recomendada a montagem de um separador de condensado em conjunto com uma valvula de retengio o mais proximo da descarga do
compressor. Deve ser previsto otubo de drenagem para a retirada do condensado.
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FIGURA 1 " :
IMPORTANTE: O diametro nominal da tubulagdo de descarga deve ter no ' fjr':ad:uh:iﬂgzZiosbeegnﬁ:n';;meg'da =

minimo o mesmo diametro nominal que a conexdo de descarga da saida do 02 - Quadro de distribuigéo elétrica

2 = e . ; 03 - Base de concreto
compressor. A tubulacdo, conexGes, elementos de fixacdo e equipamentos previstos 04 - Compressor Parafuso 4 1,5m de todos os lados

no projeto, devem estar de acordo com a pressdo de trabalho do compressor. Parao 05 - Amortecedores para nivelar compressor na base
correto dimensionamento, outras informacdes como vazao, classe de pureza, 086 -Mangote com trama de tecido entre compressor e separador

E & i 07 - Separador de Condensado
geometria da rede e pontos de consumo, devem ser considerados na elaboracdo do (g _ vanulas para by pass

projeto. 08 - Saida direta para rede de ar
10 - Saida de ar para secador de ar
. . L . i 11 - Pré filtro coalescente
Sempre monitore seu sistema de ar comprimido, verifique a necessidade de 12 - Secador de ar
ampliar o nimero de compressores, e redimensione equipamentos e tubulacdo. 13 - Posfiltro coalescente

. i ) : . 14-Rededear
Mantenha seu sistema sempre seguro e eficiente. Um item que deve ser considerado € 15_ gaida de ar quente

aformacdo de condensado liquido na tubulagdo por efeito da umidade naatmosfera. A 16 - Entrada de ar ambiente

= . . . . 17 - Coleta de condensado (obs.: o condensado contém residuos de dleo e
Instalacdo ou redimensionamento de resfriadores posteriores, secadores de ar e outras impurezas sendo necessario ser tratado antes do descarte no meio ambiente)
separadores de condensado é muitoimportante.

I ¢y TEchiTo



Sistemas de resfriamento do ar comprimido que utilizam gas refrigerante, devem ser devidamente selecionados e adotados. Vazamento
de gas refrigerante causa efeito negativo no sistema de ar comprimido.

OBSERVACAO: Em um sistema com miltiplos compressores, é altamente recomendavel ajusta-los para operar na mesma press3o. Pode-
se também utilizar sistemas de controle de compressores automatizado.

3.5Instalagdo elétrica

E obrigatério o correto dimensionamento do ponto de distribuigdo de energia, do dispositivo de seccionamento e protecdo (disjuntor
geral), dos cabos de alimentacdo e dos elementos de conexdo elétrica.

Na plagueta de identificagdo do compressor contém as principais caracteristicas elétricas. As especificacfes do motor elétrico,
encontram-se em plaqueta prépria.

AABNT NBR 5410 é areferéncia normativa para o correto dimensionamento.

O posicionamento da chave geral e dos cabos elétricos, estruturas/eletro dutos, deve estar de acordo com a norma a NR10.

Certifigue-se que a tensdo da rede de alimentagdo esteja de acordo com a tensdo nominal do produto, respeitando os limites minimos e
maximos de variagdo conforme estabelecido na ABNT NBR5410.

a) 95% a 105% da tensdo nominal durante o funcionamento.

b)90% minimo durante a partida do motor.

E obrigatdrio uso de sistema de protecdo contra descargas atmosféricas e aterramento, utilize como referéncia normativa a ABNT NBR
5419. 0 maximo valor de aterramento estabelecido para este produto é de 10Q.

Em casos onde a edificacdo da instalacdo contenha mais de um sistema de aterramento, inclusive o do produto, todos devem estar
equipotencializados conforme exigéncia da ABNT NBR5410.

Recomendamos ainstalagdo da chave geral proximo ao produto.

Anualmente realize a inspecdo do sistema elétrico: SPDA, aterramento, alimentacdo, painéis em geral. Realize o reaperto dos elementos
de fixacdo dos cabos e outros componentes elétricos.

3.6Instalacbes em drea externa.

Parainstalagdo do compressor em drea externa, certos itens devem ser analisados para evitar problemas durante a operagdo.

Telhado: deve ter area e forma que ndo permita que a chuva atinja o equipamento. Nem todas as laterais necessitam ser fechadas,
recomenda-se no minimo uma lateral fechada para ainstalagdo do painel elétrico de alimentagéo.

Piso: tratar conforme item 3.2. Em caso da adogdo de piso inclinado para o escoamento de dgua da chuva, sempre considerar o
nivelamento do produto. Realize a corregdo através de amortecedores de vibragdo ajustaveis.

Ventilagdo: Tratar conforme item 3.1.

Se mais de um compressor utilizar amesma edificacdo, o ar quente do exaustor de qualquer um deles ndo deve ser direcionado ao outro.

Instale o compressor e outros equipamentos protegidos da luz solar, os raios UV degradam a pintura, etiquetas de sinalizacdo e a
membrana do painel. Estes tipos de danos ndo sdo cobertos pela garantia do Fabricante do produto.

4. Sistemas:

@ Ar -
Oleo
Ar/Oleo =

4.1 Informacgdes gerais do sistema.
O compressor é composto dos seguintes itens.

1-Filtrode ar de admissé&o
2-Valvula de admiss&o de ar T |||H| ®
3 -Unidade compressora

4 - Reservatorio separador

5- Elemento separador

6 - Resfriador combinado Ar/Oleo
7 - Motoventilador paaaaas
8 - Valvula termostatica - Filtro de 6leo

9-Saidadear H| \0

L}
L]
(]
L}
L
[ ]

A

10-Reservatoriode ar (apenaslinhaR)

11 - Motor

12-Valvula Dreno de éleo

13-Valvulade Pressdo Minima @

4.2 Ambiente de funcionamento:
O compressor é projetado para operagdo em ambiente com temperaturas entre 1°Ca 40°C em altitudes até 1000m acima do nivel do mar.
Para condigoes diferentes, contate o fabricante através do setor de Assisténcia Técnica.
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4.3 Sistema de acionamento elétrico
0 acionamento dos motores elétricos do produto (principal e ventilador) é gerenciado pelo controlador eletrénico com interface homem-
maquina (IHM).
Os componentes que compoem o sistema elétrico do produto:
1. Controlador com interface homem-maquina (IHM).
2. Comando e acionamento do motor principal tipo Y/A com rele de sobre carga e detecgdo de inversdo, deshalanceamento e
falta de fase. Este acionamento é obrigatdrio para motores com poténcia a partir de Shp, reduz o pico de corrente de partida do motor em relagdo a
partida direta.
3. Acionamento tipo direto por contator do motor do ventilador, protecdo térmica interna ao motor.
4. Botdo de emergéncia incorporado a lHM.
5. Fusiveis de protecdo do comando elétrico independentes em diversas malhas do circuito elétrico.

4.4 Controle de Pressao

O compressor possui controle de pressdo baseado em carga e alivio através do controle eletronico e valvula de admissdo eletromecanica.

Carga: Modo em que o compressor admite ar da atmosfera - abertura da valvula de admissd@o. Ocorre apds a pressdao minima de trabalho
ser atingida no modo alivio ou quando iniciado sem pressé&o.

Neste modo ocorre produgdo de ar comprimido e 0 aumento da pressdo.

Ataxa de aumento da pressdo depende da poténcia do compressor e do ar comprimido consumido pelo sistema.

Nesta condi¢do, o motor principal tem o maior consumo de energia, ou seja, 0 seu consumo nominal, indicado em plaqueta.

Alivie: Modo em que o compressor nao admite ar da atmosfera - fechamento da valvula de admissao. Ocorre apés a pressao maxima de
trabalho ser atingida no modo carga.

Neste modo ndo ocorre produgdo de ar comprimido.

Adiminuicdo da pressao somente ocorre se existir consumo de ar comprimido ou vazamentos.

Ataxa dediminui¢cdo de pressdo depende do ar comprimido consumido pelo sistema.

Nesta condicdo, o motor principal tem o menor consumo de energia, pode-se considerar o consumo a vazio (sem carga) no motor, este
ndo é indicado em plaqueta.

Carga/Alivio: Modo em que o compressor durante a operacdo normal, controla a press3o dentro dos limites nominais de pressio
indicados na plagueta do produto — pressao minima/maxima.

O controle é realizado automaticamente pelo controlador eletrénico (parametros da IHM) em conjunto com a atuagao da valvula de
admissao eletromecanica.

5. Manutencdo:
5.1- Calendariode manutengdo
O calendario de manutengdo especifica todas as manutengdes previstas para manter o compressor em condi¢Bes normais de operagdo.
Durante o periodo de garantia do produto, torna-se obrigatério o cumprimento dos prazos e verificagdo/substituicdo dos itens
estabelecidos pelo calendario de manutengao.

PLANO DE MANUTENC\EO
ITEM DIARIA SEMANAL 500 HORAS | 1000 HORAS | 1500 HORAS | 2000 HORAS | 4000 HORAS | 8000 HORAS

TEMP. PRESSAQ. CORRENTE INSPEGAO
FILTRO DE AR INSPECAO MANUT.
SEPARADOR DE OLEQ INSPECAO 12 MANUT. MANUT.
VALVULA DE SEGURANCA INSPECAD

MINERAL | INSPECAOD 12 MANUT. MANUT.
B0 SINTETICO |  INSPEGAO 12 MANUT. MANUT.
FILTRO DE OLEO MINERAL 12 MANUT. MANUT.

SINTETICO MANUT.

MINERAL 13 MANUT. MANUT.
FETROSERARADOR SINTETICO 12 MANUT. MANUT.
APERTO PARAFUSOS CONEXOES INSPEGAO
APERTO TERMINAIS ELETRICOS INSPEGAO
CORREIAS INSPEGAD MANUT.,
GRAXA MOTOR 12 MANUT, MANUT.
LIMPAR MAQUINA INSPECAO
LIMPAR RESFRIADOR INSPEGAO
SELO EIXO MANUT.
INSPEGAO / LIMPEZA OU REPARO SE NECESSARIO TEMPQ PREVISTRO PARA PRIMEIRA MANUTENGAQ TEMPO PREVISTRO PARA DEMAIS MANUTENGOES

5.2 Registros de manuten¢do
Deve ser mantido o registro detalhado de toda manutengao corretiva-preventiva e inspegdes realizadas no compressor.

5.3 Procedimentos de manutencgdo
Antes de iniciar qualquer manutencdo:
1. Leia o manual de instrucgdes.

2. Utilize ferramentas adequadas.

3. Utilize pegas originais.
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5.4 Correias

Antes de qualquer agdo, certifique-se que o compressor esteja desligado da rede elétrica e da rede de ar comprimido. Realize os bloqueios
necessarios garantindo que o produto ndo seja acionado ou pressurizado, esta acdo é importante e previne acidentes indesejaveis.

O desalinhamento das polias causa o aumento do ruido e vibragdo do compressor, resultando ainda no desgaste da correia e canal das
polias.

Procedimento de ajuste do tensor das correias de transmissdo

5.4.1. Ajuste deslizante

a) Alivie o torque dos parafusos de fixagdo do motor.

b) Ajuste a tensdo das correias através dos parafusos do sistema.

c) Verifique o alinhamento

d) Reaperte os parafusos de fixagdo do motor.

e) Verifique novamente o alinhamento, caso ndo satisfatério, repita todos os itens deste tépico.

5.4.2. Ajuste basculante

a) Alivie o torque das porcas da barra roscada.

b) Ajuste-as até que a tensdo das correias esteja correta.

c) Verifigue o alinhamento.

d) Reaperte as porcas da barra roscada.

e) Verifiqgue novamente o alinhamento, caso ndo satisfatério, repita todos os itens deste tdpico.

Procedimento de substitui¢do das correias de transmissdo

a) Alivie a tensdo das correis de transmissdo, leia ositens 5.4.1 ou 5.4.2 dependendo do sistema utilizado.
b) Retire as correis na sequéncia externa para interna a transmissao.

c) Inspecione os canais das polias, limpe e retire eventuais residuos.

d) Utilize correias de mesma especificacdo, instale-as na ordem inversa da desmontagem.

e) Para o tensionamento das correias, siga ositens 5.4.1 ou 5.4.2 dependendo do sistema utilizado.

Nota: O alinhamento das polias e correia pode ser realizado por sistema 6ptico apropriado ou por uma régua apropriada com comprimento
adequado e livre de empenamento.

woneto | 195 | ™o ™ | oo
=63-71 2,00
. >71-90 1,75
ATE 20HP 25 ST 145
> 125 1,30
=140 - 160 2,00
A PARTIR > 160 - 224 1,55
DE 25HP g >224 - 355 1,20
> 355 1,10
e= Distdncia entre centros das polias (mm)
= Depressdo paracada 100 mm de comprimento (mm)
Ea= Depressdo a serverificada na correia (mm)
= Forca de teste (kgf)
Ea=E.e
100

Procedimento de tensionamento das correias da transmissdo:

1- Determine a forga de teste conforme o tipo de correia.

2- Através databela acima, com ovalor da depressdo/100mm de comprimento, e a distdncia entre os centros das polias (e), calcule pela
equacdoovalordeEa.

Exemplo: dk=100mm
e=380mm, f2,5keftemos Ea=55mm.

3-Verifique a tensdo mecanica da correia aplicando a forga de teste perpendicularmente no ponto médio e checando o valor de
depressdoencontrado comovalor de Ea calculado.

4- Apo6s 30 minutos de funcionamento, o tensionamento devera ser verificado e ajustado conforme necessario.

5- Repita esta verificagdo apds 24 horas de funcionamento.

Obs.: Nao aplicavel para compressores com acoplamento.

5.5 Oleo lubrificante recomendado:
CM - Oleo Mineral para compressor parafuso ISO VG 68.
CS - Oleo Sintético para compressor parafuso 1SO VG 68.

5.6 Substituigdo do selo mecdnico (unidade compressora)

O selo mecanico € um componente que sofre desgaste natural, deve ser substituido a cada 8.000 horas ou se apresentar vazamento.

Esta substituicdo devera ser feita por profissional capacitado. E necessério o uso de local apropriado, limpo, com iluminacgdo e
ferramentas adequadas.
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Itens a incluir na substitui¢do do selo mecanico:
-Kit de vedagdo do eixo (componentes do selo mecanico)
- Aneldavedacdo e retencdo de Fldor elastémero (Viton®) tipo “O-ring”.
- Adesivo LOCTITE ® 609

5.7 Elementofiltrante de ar (filtro de ar)

O elementofiltrante deve ser trocado a cada 2000 horas.

Em caso de ambientes mais agressivos, susceptivel a particulados, substituirem menorintervalo.

Fazeralimpezado Elemento filtrante pelo menos 1 vez ao més ou quando necessario (compressor devera estar desligado).

5.8Filtro de 6leo
Oleo mineral: a cada 1000 horas
Oleo sintético: acada 2000 horas

5.9 Elemento Separador de ar/6leo (filtro separador)

O elemento separador devera ser substituido a cada 2000 horas totalizadas para éleo mineral e 4000 horas totalizadas para 6leo sintético
(alivio e carga).

Caso o compressor apresente arraste excessivo de 6leo, pode-se reduzir este periodo.

6. Aterramento

Caso a edificagdo ou o local de instalagdo tenha um sistema de aterramento que ndo corresponda as exigéncias contidas neste manual, ou
seja, inexistente, providencia-lo antes de conectar o equipamento a rede de energia elétrica.
Antes de realizar o projeto ou a execugdo do aterramento, leia atentamente o item 3.4.

0 aterramento preferivelmente deve estar estabelecido o mais préximo possivel da maquina, e caso seja distante, considerar a correcdo
da seccdo do condutor terra em funcdo da distancia conforme ABNT NBR5410. Outra solucdo é a construcdo de outro sistema de aterramento
préximo ao compressor, este devera estar equipotencializado com o sistema principal.

Legenda

T: Aterramento principal
T1aT3: Aterramento local/equipamento

PE 13 PE 3: Condutor de protecdo w w
BEP: Equipotencializagdo principal ou local ' % ' °

TAP: Terminal de aterramento principal T 10 T B0
PEP: Condutor de protegdo principal

-.e

é

5
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Aterramento Independente equipotencializado (correto)

Circuito Terminal jnl%';'f PEP

Conexdo ao aterramento existente na edificacdo (correto)

Conexao em série dos cabos de Aterramento (errado)
(Nunca realizar este tipo de conexdo)

I ¢y 7EchTo
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7.Controlador:

Tela de Inicializagao

BEM VINDO
COMPRESSOR
PARAFUSO
INICIANDO $0.0.1 Versdo Software
Tela Principal
TEMP AR: 88 Temperarura do Ar
PRES AR: 0.62MPa Pressao atual
PARADO NORMAL Estado da Maquina
C01 005 REMOTO Estado Comunicagéo
PARAM DE FUNCION
PARAM DE FUNCION Parametros de Funcionamento
PARAM DE USUARIO Parametros de Usuario
PARAM DE FABRICA Parametros de Fabrica
FARAM DE CALIBR Parametros de Calibragéo
SENHA
CORRENTE VENT Tela de Corrente dos motores
T TOTAL FUNCION. Tela tempo total decorrido
T ATUAL UTILIZ. Tela tempo decorrido apés ultima energizagdo
T MAN. DECORRIDO Tela tempo total decorrido de itens de manutengéo
CORRENTE VENT
MOTOR(A) VENT(A) Corrente atual do motor principal
R: ##0.0 ##0.0 e do motor do ventilador
S: ##0.0 #H0.0 MOTOR = Principal
T. ##0.0 #H10.0 VENT = Ventilador
T TOTAL FUNCION.
T TOTAL FUNCION: Tempo total de funcionamento do compressor
##OHOOM
T TOTAL CARGA: Tempo total de funcionamento em carga
H#HOHOOM
T ATUAL UTILIZ.
T ATUAL UTILIZ.: Tempo de funcionamento decorrido apds a Gltima energizagao
#H0OHOOM
T ATUAL CARGA: Tempo em carga decorrido apds a Ultima energizagéo
##0HOOM
T MAN. DECORRIDO
[TEMPO DE USO (H)
FILTRO OLECO000H Tempo decorrido apos Gltima troca do filtro dleo
FILTRO SEP:0000H Tempo decorrido apos dltima troca do filtro separador
FILTRO AR: 0000H Tempo decorrido apés Ultima troca do filtro de ar
TEMPO DE USO (H)
OLEQ  0000H Tempo decorrido apés Ultima troca do dleo
GRAXA  0000H Tempo decorrido apo6s Ultima reposigéo graxa do motor
CORREIA:  0000H Tempo decorrido apés dltima troca da correia
HISTORICO FALHAS Tela que apresenta as ultimas falhas ocorridas no compressor
NUMERO SERIE Tela que apresenta a data de fabricagdo e nimero de sére do compressor
FALHA Tela que apresenta as falhas atuais
ESTADO COMUNIC Tela de status da comunicagéio de rede
HISTORICO FALHAS
7
FALHA SEQ FASE Exemplo de falha
00000H
NUMERQ SERIE
DATA FABRIC:
DD-MM-AAAA Data de Fabricagéo do Compressor
NUMERO SERIE
00000000 Namero de Série do Compressor
FALHA
SEM FALHA Status para equipamento em condigdes normais
ESTADO COMUNIC
RX- Estado da rede de comunicagdo
TX-

y TECHTO I
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PARAM DE USUARIO

PARAM DE FUNCION
PARAM DE USUARIO
PARAM DE FABRICA
PARAM DE CALIBR

AJUSTE TEMP-PRES
AJUSTE TEMPO
MODO OPERACAO

AJUSTE PARAM

AJUSTE TEMP-PRES

Tela para ajustes de temperatura e pressao de funcionamento
Tela para ajustes de tempo dos timers

Tela para definigio de modo de operagfo do compressor
Tela para definigdo do modo de operagédo em rede

P CARGA00.00MPa
P ALIV: 00.00MPa
T LIG VENT:0000

T DES VENT:0000

Press&o maxima de trabalho

Pressdo em que o compressor reinicia o modo carga
Temperatura liga o ventilador do resfriador
Temperatura desliga o ventilador do resfriador

AJUSTE TEMPO

T LIG MOT 0000S
T LIG VENT0000S
RETARDO Y 0000S
RET CARGA 0000S

Tempo de retardo para ligar o motor principal

Tempo de retardo para ligar o motor do ventilador

Tempo de retardo no modo estrela trigdngulo

Tempo de retardo para inicio de carga apés modo tridngulo

T ALIVIO0000S
RET DESL 0000S
RET LIG: 00008

Tempo em que o compressor permanece em alivio antes de desligar
Tempo de retardo apds comando para desligar o compressor
Tempo de retardo para religar o compressor apds seu desligamento

MODO OPERACAQ

MODO FUNC REMOTO LOCAL
MODO CARGAAUTOM /MAN

MODO COM  MODBUS IGRUPO NIBE

END COMOO1

AJUSTE PARAM

GRUFPOMESTRE/ESCRAVO
T FUNCION 0000H

SEQ NUMERO 0000

S CARGA00.00MPa

S ALIV: 00.58MPa
RETARD LIG0000S

REDEF PARA MANUT
TEMPOQ VIDA UTIL
IDIOMA CH/EN/PT
NOVA SENHA:****

REDEF PARA MANUT

FILT OLEO: 0283H
FILT SEP 0000H
FILT AR 0000H
OLEO  0000H

GRAXA  0000H
CORREIA: 0000H

TEMPO VIDA UTIL

T MAX UTILIZ (H)
FILTRO OLEQO000H
FILTRO SEP 0000H
FILTRO AR 0000H

T MAX UTILIZ (H)
OLEO  0000H
GRAXA  000OH

CORREIA 0000H

REDEF PARA MANUT
TEMPO VIDA UTIL
IDIOMA: EN/PT
NOVA SENHA:****

Modo de comando para ligar o compressor
Modo de comando para definigao de carga
Modo de comunicagéo

Enderego do Compressor na rede

Condigéo de status para rede
Tempo de funcionamento no grupo
Sequencia do compressor no grupo
Presséo carga no grupo

Press&o alivio no grupo
Retardo no grupo

Redefinir tempo decorrido apés Gltima troca do filtro dleo
Redefinir tempo decorrido apés Gltima troca do filtro separador
Redefinir tempo decorrido apés ultima troca do filtro de ar
Redefinir tempo decorrido apés Gltima troca do dleo

Redefinir tempo decorrido apos udltima reposigéo graxa do motor
Redefinir tempo decorrido apéds Ultima troca da correia

Definir tempo de manutengio para troca do filtro dleo
Definir tempo de manutengdo para troca do filtro separador
Definir tempo de manutencéo para troca do filtro de ar

Definir tempo de manutencg&o para troca do dleo
Definir tempo de manutencéo para reposicéio graxa do motor
Definir tempo de manutengao para troca da correia

Altera idioma do controlador
Altera senha de parametros de usuério
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PARAM DE FABRICA

PARAM DE FUNCION
PARAM DE USUARIO
PARAM DE FABRICA
PARAM DE CALIBR

Corrente maxima do motor principal
Corrente maxima do motor do ventilador
Temperatura para alarme de temperatura
Temperatura maxima de funcionamento

FALHA PO0.00OMPa
ALARM P00.00MPa
T FUNC.000000H
T CARGAO0D000H

Presséo maxima de funcionamento
Press&o para alarme de pressio

LIMP FALHAD0DO
TOLER FASE 0000
PROT FASE000.0S
DATA: DD-MM-AAAA

|Limpa falhas registradas

Tolerancia entre fases

Tempo para acionar protecéo de fase
|Data

N SERIE9S9999999
PRT.SQ.FASHELIG / DESL
FREQUENCIAQOHZ
TIPO SEQAVAN. | COMP

Série
Habilita e desabilita a protegao de fase
Frequencia da rede elétrica

MAX TENSAOCD000V
MIN TENSAOO000V
MIN TEMP -0000
TEMPO LIMO0D0OH

Maxira tensao admissivel
Minima tensao admissivel
Minima temperatura

ALARM DESLO000H
PARAM COMLIG /DES
PARAM 10000

UNID. PRESS: MPa/PSI/BAR

Habilita alterag@o de parametros por rede

Altera unidade de presséo

UNIDADE TEMP: /

Altera unidade de temperatura




PARAM DE CALIBR

PARAM DE FUNCION
PARAM DE USUARIO
PARAM DE FABRICA
PARAM DE CALIBR

[SENHA CONSULTAR FABRICA
CORR REF.000.0A |
COEF. 0.000
CORR. 0.00A

MOTOR R

CORR REF.000.0A

COEF. 0.000

CORR. 0.00A
MOTOR S

CORR REF.000.0A

COEF. 0.000

CORR. 0.00A
MOTOR T

CORR REF 000.0A

COEF. 0.000

CORR. 0.00A
VENTILADOR R

CORR REF.000.0A

COEF. 0.000

CORR. 0.00A
VENTILADOR S

CORR REF 000.0A

(COEF. 0.000

CORR. 0.00A
VENTILADOR T

[SENHA CONSULTAR FABRICA

TEMP REF0000°C
COEF. 0.000
ZERO. 0000 °C

T  000°C

PR REF 00.00MPa
COEF. 0.000
ZERO 00.00MPa
P 00,00MPa

V REF. 0000V
COEF. 0.000
\ 0000V

Corrente de referéncia para calibragio da fase R motor principal
Coeficiente de corregéo do TC

Corrente de referéncia para calibragéio da fase S motor principal
Coeficiente de corregio do TC

Corrente de referéncia para calibragdo da fase T motor principal
Coeficiente de corre¢do do TC

Corrente de referéncia para calibragdo da fase R motor do ventilador
Coeficiente de corregéo do TC

Corrente de referéncia para calibragéo da fase S motor motor do ventilador
Coeficiente de corregdo do TC

Corrente de refer&ncia para calibragéo da fase T motor motor do ventilador
Coeficiente de corregéo do TC

Temperatura de referéncia para calibragao do sensor de temperatura
Coeficiente de corregéo do sensor de temperatura
Corregéo zero do sensor

Presséo de referéncia para calibragéo do sensor de presséo
Coeficiente de corregao do sensor de presséo
Corregao zero do sensor

Tensio de referéncia para calibragio de leitura
Coeficiente de corregéo de leitura de tenséo

|MODO CORR.  TRAB/DEPUR
NUM LED 3LED /5LED

Brasil



8. Diagrama Elétrico
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* Diagrama elétrico para os modelos: SUPREME 7.5HP e 10HP
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9. Desligamento por alta temperatura

No controlador deste equipamento tem incorporado uma funcdo que protege a unidade compressora de sobre temperatura. O desarme
do sistema motriz ocorre quando a temperatura na unidade atinge 110°C. Este valor é programado pelo fabricante.

Atencdo: Ndo alterar este pardmetro, temperaturas acima deste valor provocam degradacdo do éleo lubrificante e possivel travamento da unidade
compressora.

Esta fungao deve ser verificada em intervalos regulares, pelo menos a cada troca de oleo lubrificante. Para esta verificagdo, antes de
realizar a troca de oleo (se for o caso), bloqueie a descarga de ar aquecido do trocador de calor, com isso ocorrera aumento da temperatura na
unidade compressora. Acompanhe o aumento de temperatura pela IHM. Os valores encontrados devem estar em concordancia com os valores
programados. Apos teste, desbloquear a saida do trocador de calor.

Em caso de problemas na sinalizagdo das falhas, ou no desarme, libere o fluxo do trocador de calor imediatamente, aguarde a
temperatura atingir valores permissiveis e desligue normalmente o compressor. Ndo corra riscos, contate servico téchico autorizado TECHTO
BRASIL para solucionar o problema.

10. Cuidados com o ar comprimido e sistemas de tratamento

A presenca de condensado devido a umidade do ar e de dleo lubrificante (compressores lubrificados 5 a 10 PPM) devem ser considerados.
Portanto deve existir compatibilidade entre a tubulacdo do sistema de ar comprimido, os acessdrios e equipamentos com a qualidade do ar
comprimido produzido.

O liquido condensado acumulado no(s) reservatdrio(s), secadores de ar comprimido, separadores de condensado e sistemas de
tratamento, devem drenados e armazenados em recipientes adequados para futura eliminagdo considerando a necessidade de separacdo da
mistura de lubrificantes e agua, verifique diretivas de protegdo ambiental.

Quando atemperatura ambiente estiver proxima ou abaixo de 0°C, recomendamos o aquecimento do tubo de dreno de condensado para
evitar congelamento.

Aviso: Consideragtes a respeito dainalagdo do ar comprimido

O usudrio deve utilizar de equipamento de prote¢io adequada no ambiente de utilizagdo do ar comprimido. O ar comprimido produzido e
eliminado por equipamentos como motores pneumaticos, ferramentas pneumaticas, valvulas solenoides, cilindros pneumaticos, pistolas de ar,
bicos entre outros, arrasta residuos de gas refrigerante/lubrificantes, hidrocarbonetos e outras substancias nocivas que podem ser perigosos se

inalados.

Atencdo: Para utilizar o ar comprimido gerado pelo compressor para respiragao, filtros adicionais especificos devem ser aplicados. Verifique
diretivas especificas sobre este assunto.

E de exclusiva responsabilidade do cliente, os devidos cuidados nos assuntos tratados neste tépico.

NORMAS APLICAVEIS

Este produto esta em conformidade com as seguintes normas:

NR-13 CALDEIRAS E VASO DE PRESSAO
NR-12 SEGURANGA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
NBR ISO 8573-1 AR COMPRIMIDO — CONTAMINANTES E CLASSES DE PUREZA
NBER 5410 INSTALAGOES ELETRICAS DE BAIXA TENSAO
NR-10 SEGURANGA EM INSTALAGOES E SERVIGOS EM ELETRICIDADE
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11. Tabela de Diagndsticos de Falhas

AVARIA CAUSA SOLUGAO
O compressor ndo Corrente da rede ou tensdo de controle Verifique o abastecimento de corrente de entrada
quer partir indisponivel.

Verifique o fusivel do circuito de controle

Verifique os enrolamentos secundarios do transformador para
a tens&o de controle

A maqguina para
periodicamente

Temperatura alta na descarga

Verificar nivel do dleo

Motor sobrecarregado

Regule a sobrecarga para o valor correto e mude para
rearme manual

Variag#o na tenséo de linha

Assegure-se que a voltagem n&o cai abaixo de 10% no
arranque e 6% em funcionamento

Corrente elevada

Compressor trabalha acima da presséo
nominal

Regule a pressao para o valor correto para 4 maquina

Elemento do separador saturado

Substitua o filtro de ar e elemento do separador

Tensao baixa

Assegure-se que a tenséo ndo cai abaixo de 10% no arranque
e 6% em funcionamento

Tensdo desequilibrada

Corrija a tens&o de abastecimento

Unidade compressora danificada

Substitua a unidade compressora

Corrente baixa

Filtro de ar saturado

Substitua o filtro de ar

Compressor trabalhando em alivio

Regule a pressao para o valor correto para a maguina

Alta tenséo

Reduza a tensdo do local para a tenséo operacional correta

Valvula de admisséo avariada

Instale um kit de servigo da vélvula de admissao

Presséo de descarga
elevada

Regulagem incorreta ou avaria do trans.
de pressao

Substitua ou regule a presséo para o valor correto para a maquina

Valvula solenoide avariada

Instale um kit de servigo da valvula solendide

Valvula de admissao avariada

Instale um kit de servigo da eletrovalvula de entrada

Press&o de ar baixa no

Elemento do separador saturado

Instale um elemento novo do separador

Unidade compressora avariada

sistema
Regulador de pressao Regule a pressao para o valor correto para a maquina
Valvula de pressdo minima avariada Instale um kit de servigo da valvula de presséo minima
Valvula solendide avariada Instale um kit de servigo da vélvula solendide
Correia escorregando Instale uma correia nova / Checar tensionamento
O sistema de ar tem vazamentos Elimine os vazamentos
D Reduza a demanda ou instale um compressor adicional
capacidade do compressor P
Compressor desarma Compressor trabalhando acima da R .
. : egule a press&o para o valor correto da maquina
devido a temperatura | pressdo nominal. gusialp P q
alta. Filtro de ar obstruido Substitua o elemento
Resfriador obstruido Limpe o resfriador
Tampas da carenagem incorretamente Assegure-se que todos os painéis da carenagem estao
montadas ou em falta devidamente montadas
Nivel de éleo baixo Complete o dleo & verifique vazamentos
Temperatura elevada Posicione o compressor em outro lugar
Fluxo de ar de resfriamento limitado Assegure o fluxo de ar correto ao compressor
Consumo elevado Vazamento no elemento do separador Monte um elemento novo do separador
de éleo
Pescador do elemento do separador ' .
blogqueado Remava e limpe os acessorios
Compressor trabalhando abaixo da Reaul resstolnaraioralor t
pressao nominal egule a pressdo para o valor correto
Vazamento no sistema de 6leo Elimine os vazamentos
Nivel de ruido O sistema de ar tem vazamentos Elimine os vazamentos
excessivo

Substitua a Unidade compressora

Correias a patinar

Substitua a correia / Checar tensionamento

Motor avariado

Substitua o motor

Componentes soltos

\olte a apertar os itens soltos.

Vazamento no selo do
eixo

Selo do eixo avariado

Instale um kit de selo da unidade

Valvula de seguranga
de presséo abrindo.

Regulagem incorreta ou avaria do trans.
de pessao

Substitua ou regule a pressao para o valor correto para a maquina

Vlvula de pressdio minima avariada

Instale um kit de servigo da vélvula de pressdo minima

Valvula solendide avariada

Instale um kit de servigo da valvula solendide

Valvula de admissao avariada

Instale um kit de servigo da valvula de admissao
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12.Termo de Garantia:
ATECHTO BRASIL garante o produto identificado na Nota Fiscal de Venda ao Consumidor nas condicdes e prazos listados a seguir:
1.1 0 prazo de garantia do produto é composto por:

Unidade Compressora:
1.1.1 Garantialegal de 03 meses
1.1.2 Garantia Contratual de 21 meses
1.1.3 Garantia Total de 24 meses

Compressor:

1.1.4 Garantia legal de 03 meses

1.1.5 Garantia Contratual de 09 meses

1.1.6 Garantia Total de 12 meses
Partes como correia, mangotes, mangueiras, filtro de dleo, filtro de ar, separador ar/dleo, componentes elétricos, sensores de temperatura e
pressdo, cabine, reservatorio de ar/dleo, vélvulas, selo mecénico e radiador comp&e a garantia Legal - Termo 1.1.4 - contra qualquer defeito de
fabricacdo:

Motor Elétrico:
1.1.7 Garantia do fabricante do motor

2 - Esta garantia serd nula e sem efeito se:

2.1 Ocorrer descumprimento dos itens obrigatorios deste guia.

2.2 Parte ou pecas forem danificadas por mau uso, negligéncia ou adaptacées, bem como, por danos oriundos de causas diversas, quedas
no transporte, inundagdes, incéndios, tensdo incorreta ou excessiva, oscilagdes na rede elétrica, alteractes de regulagem de fabrica ou ainda de
casosimprevistos e inevitdveis.

2.3 Se o produto for entregue para conserto a pessoas ndo autorizadas, ou se forem verificados sinais de violagdo de suas caracteristicas
originais.

2.4 Quando o usuario necessitar utilizar esta garantia, deverd consultar a Rede de Assisténcias Técnicas TECHTO BRASIL ou a propria
fabrica.

2.5 Esta garantia somente serd valida acompanhada de nota fiscal de compra, discriminada e quando respeitadas as normas acima.

2.6 Durante a vigéncia desta garantia, comprometemo-nos a substituir ou consertar pegas que, quando examinadas, revelarem defeitos
de material ou de fabricacdo. Dentro do periodo de garantia, a manutencdo preventiva devera ser feita somente por técnico autorizado pela fabrica.

2.7 Assim que expirado todo o prazo da vigéncia desta garantia, automaticamente sera cancelada toda a responsabilidade do fabricante,
quanto avalidade dos termos e condi¢des aqui descritos.

2.8 Dentro do periodo de garantia é obrigatério o uso de insumos originais como dleo, filtro de dleo, elemento filtrante
de ar, filtro separador ar dleo e pegas em gerais. A ndo utilizagdo de pegas originais implica na garantia do produto.
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yTECHTO

COMPRESSORES PARAFUSO

CHECK LIST DEMANUTENCAD EPARTIOAR

| Partida

|| Manutencio Preventiva

" |Manutencédo Corretiva | |Inspecgéo

Data de inspegéo: / / Tipo de compressor:_Parafusos rotativos lubrificados
Nome do cliente: Tel.: Modelo: Poténcia:

End. do cliente: N° de série:

Distribuidor: N° Ordem de servigo:

Inspecdes Gerais (Verifique e registre os valores, caso aplicavel).

OK Reparado/Trocado/Limpo durante a visita
Ainda requer Reparo/Troca/Limpeza
1. | [I—‘ Total de Horas em operacéo / Horas em carga

23 |_| J‘_‘ Temperatura no inicio do funcionamento (°C)

3. I_I J‘_I Temperatura apds 30 minutos em regime de trabalho (°C)
4, Ig :‘D Pressao final de carga (bar)

5. |_| jD Presséo do inicio da recarga (bar)
6. |_| J\_| Condigao do Filtro de Admissao
fio |_| _‘r‘ Ultima troca do Filtro de Admisséo

Checklist de Partida (APENAS para Partida Inicial)

Data da Partida: / /

Si

3

Nao

=

| I Acabamento da Pintura Aceitavel?

]

r Pegas ou componentes elétricos faltando?

[]

Gabinete / Portas danificados?

Hign

L Areade Prod. Quimicos?

[]

[, Muita Poeira?

6. L] []

Instalagédo do Compressor externa a fabrica?

7. °C Temperatura do ambiente de instalagéo?

8. I—‘ r Qutro

o ||

[ | Qutro

10. r‘ I—l QO Cliente possui as pegas para reposigéo
adequadas? Caso Negativo, preencha as recomendagoes
sobre sobressalentes abaixo.

(Data) 1 |
(Horas)

8. I_I J‘_I Ultima troca de Oleo (Data) /[ (Horas)

9. |:| :‘D Ultima troca do Filtro de Oleo (Data) /[ (Horas)

10 || ][ | Ottima troca do Filtro Separador (Data) /|
(Horas)

1. D jD Ultima lubrificacdo do Motor Principal  (Data) /[

12.| | ” | Verificar o nivel de dleo bt

13.| | ” ‘ Inspecionar por vazamentos de éleo

14_| | “ | Data de inspegéo e limpeza do orificio do pescadoretela__ /|

15. |:| jD Temperatura ambiente da sala (°C)

16.| | lr‘ Temperatura da Valvula Termostatica ("C) Parte A B C

1?,| | “ | Correias Tensionadas e em Boas Condigées

‘IB.| | “ | Condigbes da Polias

19.| | H l Inspecionar se ha vazamentos de ar

20. |_| J\_I Inspecionar as aletas do Resfriador a Ar

21 | | “ ‘ Inspecionar e Limpar o Dreno de Condensado

22, |_| J|_| Inspecionar os Motores (Principal e do Ventilador)

23,| | H—| Véalvula de seguranga verificada-Plaqueta PSI/Bar Vazéo

sim| | Nao| |

Existe alguma manutencg&o adicional necessaria?
Caso afirmativo, é Urgente?
Recomendagdes:

Inspecgao Elétrica
(Verifique e Registre os Valores)

OK Reparado durante a visita
T Ainda Necessita Reparo

L1 L2 L3
R
o -

C

24.L _I_ Tenséao (Plena Carga) A B

25|7—|— Tensao (em Alivio) A B C

26.| | | Corrente do Motor (Plena Carga) L1 L2 L3
2?,[: :I L__| Corrente do Motor (em Alivio) L1 L2 L3

Zﬁ_r —I | Inspecionar as Contatoras

29.L J_ Checar as Conexdes Elétricas

30[_—| |—| Resisténcia do aterramento

Inspecionado Por:
(Assinatura do Técnico Responsavel)

Revisado Por:
(Assinatura do Cliente)

(Cargo do cliente)

Somente para a Partida:
Este formulario deve ser preenchido e enviado a TECHTO

BRASIL dentro de 30 dias a contar da data de partida para
registrar o equipamento para fins de garantia.

Copias: 1° TECHTO BRASIL
2° Cliente
3° Distribuidor

Obs.: Tempo de troca de Oleo: Mineral 1000h - Sintético 8000h. Troca do Filtro de Oleo: Mineral 1000h - Sintético 2000h.
Para mudar de oleo mineral para sintético ou dleo sintético para mineral consultar procedimento com o fabricante.

Atencao: Unidade Compressora: Garantia legal de 03 meses, Garantia Contratual de 21 meses, Garantia Total de 24 meses.
Compressor: Garantia legal de 03 meses, Garantia Contratual de 09 meses, Garantia Total de 12 meses.







yTECHTO

COMPRESSORES PARAFUSO

CHECK LIST DEMANUTENCAD EPARTIOAR

| Partida

|| Manutencio Preventiva

" |Manutencédo Corretiva | |Inspecgéo

Data de inspegéo: / / Tipo de compressor:_Parafusos rotativos lubrificados
Nome do cliente: Tel.: Modelo: Poténcia:

End. do cliente: N° de série:

Distribuidor: N° Ordem de servigo:

Inspecdes Gerais (Verifique e registre os valores, caso aplicavel).

OK Reparado/Trocado/Limpo durante a visita
Ainda requer Reparo/Troca/Limpeza
1. | [I—‘ Total de Horas em operacéo / Horas em carga

23 |_| J‘_‘ Temperatura no inicio do funcionamento (°C)

3. I_I J‘_I Temperatura apds 30 minutos em regime de trabalho (°C)
4, Ig :‘D Pressao final de carga (bar)

5. |_| jD Presséo do inicio da recarga (bar)
6. |_| J\_| Condigao do Filtro de Admissao
fio |_| _‘r‘ Ultima troca do Filtro de Admisséo

Checklist de Partida (APENAS para Partida Inicial)

Data da Partida: / /

Si

3

Nao

=

| I Acabamento da Pintura Aceitavel?

]

r Pegas ou componentes elétricos faltando?

[]

Gabinete / Portas danificados?

Hign

L Areade Prod. Quimicos?

[]

[, Muita Poeira?

6. L] []
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7. °C Temperatura do ambiente de instalagéo?
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Recomendagdes:
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(Verifique e Registre os Valores)
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R
o -
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Inspecgao Elétrica
(Verifique e Registre os Valores)

OK Reparado durante a visita
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Inspecionado Por:
(Assinatura do Técnico Responsavel)

Revisado Por:
(Assinatura do Cliente)

(Cargo do cliente)

Somente para a Partida:
Este formulario deve ser preenchido e enviado a TECHTO

BRASIL dentro de 30 dias a contar da data de partida para
registrar o equipamento para fins de garantia.

Copias: 1° TECHTO BRASIL
2° Cliente
3° Distribuidor

Obs.: Tempo de troca de Oleo: Mineral 1000h - Sintético 8000h. Troca do Filtro de Oleo: Mineral 1000h - Sintético 2000h.
Para mudar de oleo mineral para sintético ou dleo sintético para mineral consultar procedimento com o fabricante.

Atencao: Unidade Compressora: Garantia legal de 03 meses, Garantia Contratual de 21 meses, Garantia Total de 24 meses.
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